] [ ]® INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
-: : bt R G- ] WARSZAWA, ul. FILTROWA 1

[ tel.: (48 22) B2504 71; (48 22) 8257655 — fax: (48 22) 852552 86
Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAte
Czlanek Eurcpejskie] Organizacji ds Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-5385/2007

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek arganizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 248, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

TECHNOX TECHNIKA ZAMOCOWAN
A. Rogulski, W.Stasiecki, K. Wojciechowski s.j.
ul. F. Chopina 2B, 05-120 Legionowo

stwierdza sig przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

~ SMX, SMX-L, SMX-G,
SMT, SMT-L oraz SMT-G

= (tzw. kotki szybkiego montazu)

| TWORZYWOWO-METALOWE £ ACZNIKI ROZPOROWE

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integraing czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

/

DYR I;?jl'( TOR
Termin waznosci: Instytutu Tecpaﬁki Budowlane

28 czerwca 2012 r. f;"’
/i
T

doc. drinz. Stanistaw M. Wierzhicki
f

Zalgcznik: If
Postanowienia ogdine i techniczne 1

i
!

Warszawa, 28 czerwea 2007 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5385/2007 jest nowelizacia Aprobaty Techniczne] ITE AT-15-5385/2002. Doku-
ment Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5385/2007 zawiera 17 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna tylko
w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Techniczne
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sgq tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe
SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G, produkgii firmy TECHNOX TECHNIKA
ZAMOCOWAN, A. Rogulski, W Stasiecki, K. Wojciechowski s.].

taczniki rozporowe SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G zlozone sg z lule
tworzywowych i z trzpieni stalowych (rysunek 1). W przypadku lgcznikow SMX i SMT kol-
nierz tuiei jest cylindryczny, lgcznikow SMX-G i SMT-G — grzybkowy, a tacznikéw SMX-L
| SMT-L — lejkowy. Na tbach trzpieni stalowych sa wgtebienia krzyzowe typu Z.

Wymiary facznikow rozporowych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G, przed-
stawione na rysunku 1, podano w tablicy 1.

Tuleje tacznikow rozporowych SMX, SMX-G oraz SMX-L sg wykonywane z poliamidu,
a tuleje tacznikdéw SMT, SMT-G oraz SMT-L z polietylenu.

Trzpienie sg wykonywane ze stali zwyklej, weglowej i pokrywane warstwa cynku o
grubosci nie mniejszej niz 5 pm.

W celu osadzenia facznika rozporowego wierci sie otwér w podiozu i wprowadza do
niego tuleje lworzywowa. Nastepnie whija sie do tulei trzpien stalowy, powodujgac rozwieranie

perozcinanych fragmentow tulei i powstanie trwalego zakotwienia.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe laczniki rozporowe SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz
SMT-G sg przeznaczone do wykonywania zamocowan statycznie obcigzonych elementow
do podiozy z betonu zwyklego Kkiasy nie nizszej niz C20/25 wediug normy PN-EN
206-1:2003, z cegly ceramicznej petnej klasy nie nizszej niz 7,5 wedtug normy PN-EN
771-1:2003 oraz z autoklawizowanego betonu komorkowego {gazobetonu) marki nie nizsze;

niz 3 | cdmiany nie nizszej niz 600 wedlug normy PN-EN 771-4:2004.
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Ze wzgledu na agresywnosé korozyjng srodowiska taczniki rozporowe SMX, SMX-L,
SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G nalezy stosowaé zgodnie z normami: PN-EN 1SO
122944-2:2001 oraz PN-EN 10152:1997.

Nosnosci abliczeniowe zamocowan tacznikow rozporowych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT,
SMT-L craz SMT-G podano w tablicach 2, 3i 4, a parametry montazowe tacznikéw rozporo-
wych podano w tablicy 5.

W przypadku podioza z betonu zwyklego i z cegly ceramicznej otwor w podiozu nalezy
wierci¢ stosujac wiertarke udarowo-obrotows z koncowka z weglikow spiekanych z wigezo-
nym udarem, a w przypadku podioza z gazobetonu z wytgczonym udarem. Otwor nalezy
wierci¢ prostopadle do podioza.

taczniki rozporowe SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G powinny byé
stosowane zgodnie z projektemn, w ktérym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich
normach | przepisach budowlanych, wymagania mniejszej Aprobaty Technicznej oraz infor-
macje Producenta dotyczace warunkow wykonywania polaczen z zastosowaniem ww. tacz-

nikow rozporowych,

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje tacznikow rozporowych SMX, SMX-L oraz SMX-G pawinny by¢ wykonane z
poliamidu typu PA6 o nazwie handlowej BERGAMID, produkcji tureckiej firmy TEKNO
POLIMER, wchodzacej w sklad amerykanskiej firmy POLYONE CORPORATION Iub
0 nazwie handlowej RESTRAMID PA6/A, produkcji polskiej firmy POLIMARK, a Korpusy
tqcznikow rozporowych SMT, SMT-L oraz SMT-G powinny byé wykonane z polietylenu typu
HDPE o nazwie handlowe] LITEN MB 62, produkcji czeskiej firmy CHEMOPETROL a.s.

Trzpienie powinny by¢ wykonane ze stali zwyklych, weglowych gatunkdw S235JR,
S235JRG1 lub S235JRG2 wediug normy PN-EN 10 025:2002 i pokryte warstwag cynku o
grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajaca wymagania normy PN-EN 10152:1997,

3.2. Laczniki rozporowe
3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt | wymiary elementéw skladowych lgcznikow rozporo-

wych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G powinny by¢ zgodne z rysunkiem 1
oraz z lablicg 1. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.
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3.2.2. Wyglad zewnetrzny tulei tworzywowych. Powierzchnie tulei tworzywowych
powinny byé¢ gladkie, bez peknieé, naderwan oraz bez wypukiosci lub wklgsnie¢. Metode

sprawdzenia podano w p. 5.6.2.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowar facznikéw rozporowych, Nosnosci
charakterystyczne zamocowan tgcznikow rozporowych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L
oraz SMT-G nie powinny by¢ mniejsze niz podano w tablicach 6, 7 i 8. Metode sprawdzenia

podano p. 5.6.4,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tworzywowo-metalowe igczniki rozporowe SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz
SMT-G powinny byé dostarczane w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowy-
wane w sposob zapewniajacy niezmiennosé ich wiasciwosci. Na kazdym opakowaniu powin-
na by¢ umieszczona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe | adres Producenta,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5385/2007,

-~ numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosai,

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzg-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposcbu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNQOSCI

5.1. Zasady ogolne

£godnie z art, 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
© wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktarych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu | stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiagciwodciom uzytkowym i przeznacze-

niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
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batg Techniczng ITB AT-15-5385/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgeymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowianym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow chjetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5385/2007 dokonuje Producent (lub jego upowazniony
przedstawiciel, majgcy siedzibg na terenie Rzeczypospolitej Polskiej), stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnoéci, Producent moze wystawic krajows dekia-
racjg zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5385/2007 na podstawie:

a) zadania Producenta:

- wslepnego badania typu,

- zakfadowej kontroli produkgji,

- badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowa-

dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, cbejmujgcym ba-
dania podane w p. 5.4.3,
a) zadania akredytowane] jednostki:

- cerlyfikacji zaktadowe] kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakiadu

produkcyjnego i zakladowej kontroli produkeji oraz cigglego nadzoru, oceny i ak-

ceptacii zaktadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwoséci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wslepne badanie typu tworzywowo-metalowych tacznikow rozporawych SMX, SMX-L,
SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G obejmuje nosnosci obliczeniowe zamocowan tych tgczni-
kow oraz grubo$¢ powtoki cynkowej trzpieni stalowych.

Badania, kiére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowia wstepne badania typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje | sprawdzanie wyrobdw skladowych i materiatéw,

2) kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad

I procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
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do technologii produkcji | zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasci-

wosciach.

Kontrola produkgji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
iTB AT-15-5385/2007. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda

partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrohéw

5.4.1. Program badan. Program badan obeimuje:
a) badania biezace,

b) badania ckresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace {gcznikow obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaltu i wymiarow,
b) wygladu zewngtrznego,

c) grubosci powloki cynkowej trzpieni stalowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe tgcznikow obejmujg sprawdzenie no-

snosci charakterystycznych ich zamocowan.

5.5. Czestotliwosc badan

Badania powinny byc wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rza-
dzigj niz dla kazdej partii wyrobow, Wielkosc partii wyrobow powinna byé okreslona w doku-
mentacji zaktadowe] kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaftu | wymiaréw lacznikow. Sprawdzenie ksztatu i wymia-
row fgcznikow SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G nalezy przeprowadzac za
pomoca przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie dokladnosci pomiaru do

0,7 mm w przypadku tulei tworzywowych i do 0,01 mm w przypadku trzpieni stalowych.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych. Spraw-
dzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych facznikow SMX, SMX-L, SMX-G,
SMT, SMT-L oraz SMT-G nalezy wykonywad wizualnie.
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5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej trzpieni stalowych. Sprawdzenie
grubosci powloki cynkowe] trzpieni stalowych tgcznikow SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L
oraz SMT-G nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN 1SO 2178:1998.

9.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw. Spraw-
dzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan facznikdw SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-
L oraz SMT-G nalezy przeprowadzaé na fgcznikach osadzonych w podiozach wymienionych w
tablicach 6, 7 i 8. Pomiaru sit nalezy dokonywac za pomaca urzadzenia o zakresie dobranym
do spodziewane] warto$ci sity niszczacej, umozliwiajgcego stale | powolne Zwigkszanie sity az

do zniszczenia. Bigd pomiaru nie powinien przekraczac 3% w catym zakresie pomiaro m.
P P . wy

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobierac zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe SMX, SMX-L, SMX-G, SMT,
SMT-L oraz SMT-G nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami ninigjszej Aprobaty Techniczne]
ITB jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5385/2007 zastepuje Aprobate Techniczna ITB
AT-15-5385/2002.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5385/2007 jest dokumentem stwierdzajacym przy-
datnosc tworzywowo-metalowych facznikéw rozporowych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L
oraz SMT-G do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowianych (Dz. U. Nr 82/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy ninigjsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzyikowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-5385/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z

obowiazujgeymi przepisami.




- | @
- Ilﬁj —‘% AT-15-5385/2007 str. 9117

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochro-
nie wihasnoscl przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sej'mu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. - Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych upraw-

nien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoéci za wiasciwg
jakosc wyrobéw oraz wykonawcow robot budowianych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow zwiazanych z
wprowadzeniem do obrotu | stosowaniem w budownictwie tworzywowo-metalowych tacznikow
rozporowych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G, nalezy zamieszczaé informacie
o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-5385/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5385/2007 wazna jest do 28 czerwca 2012 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byc przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie poznigj niz 3 miesiace przed uplywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwiazane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czgs¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcfa i zgodnosé
PN-EN 771-1:2005 Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czesé 1. Elementy

murowe ceramiczne
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PN-EN 771-4:2004

PN-EN ISO 12944-2

PN-EN 10152:1997
PN-EN 10025:2002
PN-EN ISO 2178:1998

PN-83/N-03010

Badania i oceny

Wymagania dolyczgce elementéw murowych. Czesé 4. Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocq ochronnych systemow malarskich. Czesé 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Stal  niskoweglowa. Wyroby plaskie walcowane na zimno,
ocynkowane elektrolitycznie

Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stalf konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy

Powfoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubo-
sci powfok: Metoda magnetyczna

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

LOK-737/AJ07. Raport z badan i ocena lechniczna dotyczace tacznikow rozporowych do
szybkiego montazu SMX, SMX-G, SMX-L, SMT, SMT-G oraz SMT-L. Za-
ktad Elementow Konstrukcji Budowlanych QOddziatu Slaskiego ITB, Katowi-
ce 2007 r.
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RYSUNEK i TABLICE

Rysunek 1. Elementy skiadowe tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych
SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L 0raz SMT-G......oooooooooeoo 4D

Tablica 1. Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikdw rozporowych SMX, SMX-L,
SMX-G, SMT, SMT-L oraz e
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a) b)

Rysunek 1. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych
SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L craz SMT-G
a) tuleja tworzywowa facznikdw SMX i SMT, b) tuleja tworzywowa fqcznikow SMX-L | SMT-L,
¢) tuleja tworzywowa facznikow SMX-G | SMT-G, d) trzpien stalowy
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Tablica 1
Wymiary tworzywowo-metalowych fgcznikdw rozporowych
SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G
Poz. | Oznaczenie tacznika r:m | n?m | n-ln-m LT_;’;“’ r::n nc*:m r:n
7 2 3 £ a2 8 7 8 &
1 SMX/T 5 % 30 5 g 28 20 3.5 7.0 35
2 SMX/T-L5x30 5 9 30 20 3.5 7.0 a5
3 SMX 5 x 36 5 9 34 20 35 70 41
4 SMX-L 5 = 40 | 5 9 38 20 35 | 70 45
5 SMX 5 * 45 | s 9 43 20 35 7.0 50
8 SMX-L 5/50 5 9 50 20 35 7.0 55
7 SMX/T 8 x 40 B 10 38 25 40 8,0 45
8 SMX-L 6 x 40 B 10 40 25 4,0 8.0 45
9 SMX/T-G 6 x 40 5 10 38 25 4,0 8.0 45
10 |  SMXB %45 G 10 43 25 40 80 | 50
11 SMX/T-L 6 * 50 6 10 50 25 4,0 80 | 85
12 SMX/T 6 x 60 6 10 58 25 40 80 | 85
13 |  SMX/T-L6x 860 6 10 60 25 4,0 80 | 85
14 | SMX/T-G6x60 6 10 58 25 4.0 80 | 85
15 | SMX/T6 x80 6 10 78 25 4.0 8.0 85
16 | SMX/T-L6 x 80 B 10 80 25 4.0 8,0 85
17 | SMX/T-G 6 % 80 6 10 78 25 4.0 8.0 85
18 | SMX/T8x45 8 11 43 32 50 10,0 50
19 | SMX/T-L8x 45 8 11 45 32 50 10,0 50
20 |  SMX/T 8 x860 8 11 58 32 5.0 10,0 85
21 SMX/T-L 8 * B0 8 14 60 32 50 10,0 65
22 | SmMX/T8 %80 8 1 78 32 50 | 100 85
23 | SMX/T-L8x80 8 1 80 37 5.0 10,0 85
24 |  SMX/T 8 x 100 8 11 98 2 | 50 10,0 105
25 | SMXTL8x100 | 8 11 100 32 50 10,0 105
26 | SMXT8x120 | 8 11 18 | 42 50 10,0 125
27 | SMXT-L8x120 | 8 11 120 32 5.0 10,0 125
28 | SMX/T8x 140 8 11 138 32 5.0 10,0 145
29 | SMXT-L8x140 8 14 140 32 50 10,0 145
30 | SMX-L 10 x 80 [ 10 13 78 42 6,3 13,0 85
31 | SMX-L10x100 | 10 13 100 47 6,3 13.0 105
32 | smxL1ox120 | 10 13 120 42 8.3 13,0 125
33 | SMxX-L10x135 | 10 13 135 42 5,3 13,0 140
34 | SMXL10x180 | 10 13 160 42 63 | 130 165
Copuszezalne cdchytki | +1 +1 +1 +1 +0,5 'F +1 +2
wyTmiardw -1 -1 -2 -1 -1,0 -1 -2
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Tablica 2

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikow
rozporowych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G na wyr{wvanie z podtoza
I na $cinanie w przypadku podioza z betonu zwykiego!”

Poz. Oznaczenie lacznika obiifz(:ei?g:ri, KN
1 2 a
1 | SMX, SMX-L, SMX-G ($ 5} 0,50
2 | SMX, SMX-L, SMX-G ( 6} 0,55
3 | SMX, SMX-L, SMX-G (4 8)% 0,80
4 |SMT, SMT-L, SMT-G b5 020
5 | SMT, SMT-L, SMT-G (4 6) 0,30
6 | SMT, SMT-L, SMT-G (4 8)* 040
7 SMX-L (4 10)% 1,55
" — beton zwykiy klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003
¥ srednica tulei tworzywowej lacznika

Tablica 3

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikdw
razporowych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G na wyrywanie z podioza
i na scinanie w przypadku podtoza z cegiet ceramicznych, petnych'™

Poz. | Oznaczenie lacznika | ob!i:izzi?:ui;, KN
1 2 3
1 | SMX, SMX-L, SMX-G (4 5} 0,30
2 | SMX, SMX-L, SMX-G (p 6)* 0,35
3 | SMX, SMX-L, SMX-G (o 8y 0.80
& | SMT, SMT-L, SMT-G (6 5% 0,20 R
5 | SMT, SMT-L, SMT-G {6 6) 10,25
B | SMT, SMT-L, SMT-G {h 8)2 040
7 | SMX-L (s 10)2 0.90 i
“) - cegly ceramiczne, petne kiasy 7,5 wg normy PN-EN 771-1:2005
@ _ ¢rednica tulei tworzywowej lacznika
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rozporowych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G na

Tablica 4

Nosnosci obliczeniowe zamocowarn tworzywowo-metalowych tacznikow

I na scinanie w przypadku podioza z gazobetonu'”

wyrywanie Z podioza
o

Poz. Oznaczenie lacznika obli:znei?giiz KN

i 2 3
1 | SMX, SMX-L, SMX-G {§ 5)*“ 0,25
2 | SMX, SMX-L, SMX-G ( 6) 0,30
7 SMX, SMX-L, SMX-G {0 8} 0,55
4 | SMT, SMT-L, SMT-G {4 5)& 0,20
5 SMT, SMT-L, SMT-G {¢ 6)* 0,30
B | SMT. SMT-L, SMT-G (p 8)@ 0.45

7 |smxL {4 10)2 0,50

[

9 srednica tulei tworrywowsj facznika

" _ gazobeton odmiany 800, klasy 3 wediug normy PN-EN 771-4:2004

Tablica 5

Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tacznikow
rozporowych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G

Srednica wierco- | Minimalne glebo- | Minimalna glgbo-
Poz. Oznaczenie lacznika nego otworu, mm | kosé wierconego kosé osadzenia
otworu, mm fgcznika, mm
7 2 3 ] 5
T | SMX, SMX-L, SMX-G (4§ 5)", & "
SMT, SMT-L, SMT-G (6 5)" N 50 %
2 | SMX, SMX-L, SMX-G (¢ 6)"" .
SMT, SMT-L, SMT-G (6 6)™ 4 35 =
3 | SMX, SMX-L, SMX-G (6 8)!"
SMT, SMT-L, SMT-G (¢ &) o 4 =
4 | SMX-L (g 10y 10 55 50
1 _ grednica tulei bworzywowe] tacznika
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| na scinanie w przypadku podtoza z betonu zwyktego!"!

Poz. Oznaczenie tacrnika hosnagh
charakterystyczna, kN
! 2 3
1| SMX, SMX-L, SMX-G (4 5] 0,39
g 'smx, SMX-L, SMX-G (4§ 6}‘2’ 1,05
3| SMX, SMX-L, SMX-G (¢ 8} 1,65
4 | SMT, SMT-L, SMT-G {;h 5)i2 0,40
5 | SMT, SMT-L, SMT-G (4 6)? 0,55
g SMT, SMT-L, SMT-G [¢ gy 0,80
7| SMX-L (¢ 10)%# 310
' _ beton zwykly klasy C20/25 wedlug normy PN-EN 208-1:2003
® — &rednica tulei tworzywowej facznika

Tablica 6

ywowo-metalowych facznikéw
az SMT-G na wyrywanie z podioza

Tablica 7

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych facznikow
rozporowych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G na wyrywanie z podioza
I na scinanie w przypadku podioza z cegiet ceramicznych!"

Poz, Oznaczenie tacznika charak:lec:'iggiﬁzna, kN
1 2 3
1 | SMX, SMX-L, SMX-G (¢ 5/ 0,55
2| SMX, SMX-L, SMX-G (§ 6) 0.65
3 | SMX, SMX-L, SMX-G (¢ 8 }-f“ 1,60
4 | SMT, SMT-L, SMT-G (9 5)@ 0,40
5 | SMT, SMT-L, SMT-G (¢ E}‘ 0,45
6 | SMT, SMT-L, SMT-G (¢ &)@ 0,80
7| sxL {4 10)* 1,80
"~ cegly ceramiczne, peine Klasy 7,5 wg normy PN-EN 771-1:2005
# _ $rednica tulsi tworzywowej lacznika
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Tablica 8

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikow

rozporowych SMX, SMX-L, SMX-G, SMT, SMT-L oraz SMT-G na
I na cinanie w przypadku podioza z gazobetonu

erywa nie z podioza
(

Poz. Oznaczenie tacznika charak?ecri:;écina, KN
7 2 3
1| SMX, SMX-L, SMX-G (4 5)@ 0,45
[ 2 | SMX, SMXL SMX.G 6 6)® 0,55
3| SMX, SMX-L, SMX-G (§ 81 | 1,10
[ 4 [ SMT. SMT-L. sMT-G (3 5)7 040
5 | SMT, SMT-L, SMT-G (& 6)“ 0.55
[ 6 | ST, SMT-L, SMT-G (5 )7 080 |
7| SMX-L (¢ 1002 1,20
) gazobeton odmiany 600, klasy 3 wediug normy PN-EN 771-4:2004
) _ srednica tulet tworzywowe| lacznika




